


Il criterio per il dimensionamento  dei separatori 
è la velocità di separazione velocità di separazione (in metri/ora) delle 
particelle o dei fanghi. Questo ci permette di 
ottenere la relazione tra portata e superficie portata e superficie 
equivalenteequivalente ed identificare quindi il grado di 
separazione delle particelle in base alla portata 
in ingresso.

Aiuto alla scelta del separatore idealeAiuto alla scelta del separatore ideale

SedimentazioneSedimentazione

SLVSLV

SLV.JCSLV.JC

Sedimentatore a flusso 
ASCENSIONALE, con 
superficie  equivalente 
sviluppata per la fase 
di sedimentazione di 
fanghi o di particelle 
discrete.

Sedimentatore con 
tramoggia maggiorata 
e coclea con flusso 
ASCENSIONALE, con 
superficie equivalente 
sviluppata per la fase di 
sedimentazione in caso 
di alti volumi di fanghi o 
particelle. 

DisoleazioneDisoleazione
FlottazioneFlottazione

DLVDLV
Disoleatore a flusso 
DISCENSIONALE, 
con superficie 
equivalente 
disponibile per la 
fase di disoleazione 
ed altre sostanze 
flottabili. 

sedi-disoleatore 
combinato a flusso 
ORIZZONTALE, con 
superficie  equivalente 
sviluppata sia per la 
fase di disoleazione 
che per quella di 
sedimentazione. 

SenzaSenza solidisolidi
Con solidi (tramoggia)Con solidi (tramoggia)

Con particelle discreteCon particelle discrete

DLV.TDLV.T

SDLVSDLV

Con fangoCon fango
SLV.FLSLV.FL

sedi-flottatore  
a flusso 
ASCENSIONALE / 
DISCENSIONALE 
con due fasi in serie 
di flottazione e 
sedimentazione  di 
particelle

DissabiaturaDissabiatura

Grazie alla nostra esperienza nella progettazione di impianti di depurazione e l’accortezza maturata 
direttamente sul campo, Ciem Impianti Srl può progettare e costruire impianti completi di separazione con 
installazione plug & play anche containerizzabili per qualsiasi vostra richiesta.

Impianti completi Impianti completi by CIEM IMPIANTIby CIEM IMPIANTI

Esempio di impianto completo con serbatoi di neutralizzazione, coagulazione, fluccolazione e 
n°3 sedimentatori modello SLV per la separazione di particelle di fluoruro in zona sismica 2.

Trattamento chimico-fisico acque di processoTrattamento chimico-fisico acque di processo

Esempio di impianto completo per separazione inerti da acque di lavaggio composto da 
n°2 sedimentatori modello SLV per la separazione di particelle derivanti da inceneritore con 
recupero del fango sedimentato.

Trattamento acque di lavaggio inertiTrattamento acque di lavaggio inerti




